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Rough Radial Toolpath yonteminde Parcanin
profiline gore bir merkez noktasi alarak o merkeze
gore radyal hareketele parcasinin yuzeyini kaba
talas alma islemi ile temizler Parca uzerindeki
kaba pasolari hizl1 ve cabuk bir sekilde isler.

Genellikle dairesel sekilli parcalarin yuzeylerini
islemede kullanilar Z ekseninde kademeli olarak
dalma islemi yapar. Takim yollarin1 parcanin
uzerinde secilen bir nokta merkez alinarak
olusturur. Kaba talas alma isleminde aln1 duz
kesici takimlarin kullanilmasi yuzey ve isleme acisi
bakimindan kolaylik saglar. Ayrica, kaba paso
islemlerini kullanirken mutlaka temizlik icin finis
paso pay1 birakmak gerekir. islem siras1 soyledir;



Takim yollarina menu cubugundaki Toolpaths mentsunden
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veya Surface Rough Toolpath arac cubugundan ulasilabilir.
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Once parcamizin kiitiik olarak boyutlarinin tanimlanmasi gerek-
mektedir. Bu islem icin;

Sol Taraftaki unsur agacindan Ozellikler (Properties) atindaki is parcasi
kutuk ayarlar (Stock setup) Kismina girilir
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Buraya kadar yapilanalar standart yapilmasi gereken islemlerdi simdi
Rought Parelell (Kaba Isleme) tanimlama islemine gececegiz

Rought Parelell (Kaba isleme) islemi Yapabilmek icin Surface Rough
Toolpath arkasindan Rought Parelell (Kaba Isleme) ’y1 seceriz
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Bu pencere olusturulacak nc (CNC Programi) Dosyasina isim
vermemizi istemektedir
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Bundan sonra gelen pencerede Isleme yapilacak i boyutlu
yuzeyler secilir. ve ok basilir
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Bundan sonra gelen pencerede yapilacak islem hakkinda bilgi
veren penceredir ok basilir
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Bu pencerede parcamizin ic bukey, dis bukey yada her ikiside
olabilecegi secilir ve ok basilir
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Bu kisimdan sag tiklanarak

takim secimi yapilmalidir
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Surface Rough Parallel TSI Ty " ® =
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Bu islemi yeni takim olusturarak yada kutuphaneden ureticiler
tarafindan tanimlanmis takimlardan birini secerek gerceklestiriz

Biz yeni takim olusturarak devam edecegiz
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Kesme hizi ve diger hizlar takimin lizerine sag tiklanip otomatik
olarak da hesaplatilabilir
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Bir sonraki adim yuzey parametrelerinin tanimlamalarn yapilir
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Kaba Isleme parametreleri ile ilgili tanimlamalar yapilir
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Radial Isleme icin bir merkez secilip ok basilir



Ok basildiktan sonra takim yollar olusur
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Takim Yolu ile ilgili simulasyonu gormek icin canli
gosterim butonuna basilir
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Play tusuna basarak simulasyon gorulebilir
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Canli katida simulasyonu gormek icin ilgili tusa basilir
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Tezgahta simulasyonu gormek icin ilgili tusa basilir
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